Operating
Instructions

MagicCleaner 150

PL | Instrukcja obstugi

: 42,0426,0395,PL 003-14072023







Spis tresci

|
o
Przepisy dotyCzgce bezpieCZENSTWA ...........oooiiiiece e 5
Objagnienie do wskazowek bezpieCzenstwa . ...t 5
INTOIrMACIE OBOUNE ... ..ottt ettt et et ettt et et te et teete et eteeaeeneas 5
Uzytkowanie zg0dNe Z PrzeznacCZeNi€M ... ........cviiuiieeie et 6
WarUNKI OTOCZENIA.........c.ooiiiiiieeiceee ettt ettt ettt et e e e s ese s 6
ObOWIGZKI UZYTKOWNIKA ... ...ooviiiioeeeee et 6
OBOWIGZKI PEISONEGLU ......ooiiiiiiiii e e ettt e 7
O CNIONG OSOD ...ttt ettt b et e b st et ettt b e st s e s ese s ese b et ese s eneesensesenseneas 7
Prawidtowe obchodzenie sie z elektrolitami do czyszczenia i elektrolitami Print...................... 8
Niebezpieczenstwa stwarzane przez prad sieciowy i prad CzySZCZacCy.........ccceeevveveeeceeeeeeeren.. 9
Srodki zapewniajgce kompatybilnos$¢ elektromagnetyCzng...........cc.ooooiviiiiiioiiieeeee 10
Miejsca SZCZEZOINYCN ZAGIOZEN .........ocuiiiiiiieit ettt ettt ettt eas e eee 10
Srodki bezpieczenstwa dotyczgce miejsca ustawienia oraz transSpPOrtu..........cooocveeveeeeeveeeeenne. 11
Srodki bezpieczenstwa w normalnym trybi€ PraCy ............o.cocoooeoieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 11
Uruchamianie, KONSErwacja i NAPIAWAE .............coouiiuiiuieiieeieieeeeeee ettt ettt s s a e eseeseeneas 12
Kontrola zgodnosci z wymogami bezpieczenistwa techniCznego............ccoooviioiioiiiciiieeeee, 12
ZNAK DEZPIECZENSTIWA ... 12
Prawa @UETOISKI. ........ooiiiiii ettt ettt ettt b et a et beneene s 12
INTOrMACIE OZOLINE ... ettt ettt eneeeneenaea 14
KONCEPCIA UFZGUZENIA........c.oiiiieieeeeeeeeeeeeeee ettt enee s 14
Uzytkowanie z80dNe Z PrzezZNacCZENICM ..........c.ocviiuieeeceeeeeeeeeeeeee et 14
ZAKIES AOSTAWY ...ttt ettt 15
DG e e ettt ettt 16
PrzepiSy tranSPOITOWE ......c..oooeeiee e ettt 18
WsKazOWKi dOtyCzgCe USTaWIENIA. .........cc.iiiiiiiiiie ettt 19
OStrzezenia Na UrZGAZENIU............cooiiiieee et eaeans 19
Elementy obstugi, przytacza i elementy mechaniCzne ... 21
BEZPIECZEIMSTWO ... ettt 21
Elementy obStUSOWE i1 PrZYGCZa ........c.ooviiiiceeceeeeeeeeee e 21
Wskazéwki dotyczace bezpieczenistwa przy uruchamianiu, eksploatacji i konserwacii.................. 23
Nalezy zapoznac sie ze wskazowkami i przestrzegac ich!..............ccccooiiiiiioiiiieeeeeeeee 23
Wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa przy uruchamianiu, eksploatacji i konserwaciji............. 23
Montaz elektrody dO CZYSZCZENIA ..........ccoooiieeceeeeeeeeeeeeeee e 26
L 427 =1 K= T« OO ROTURR 26
Montaz eleKtrody dO CZYSZCZENIA ..........c.oooviieiceeee e 27
Zaktadanie filcu na elektrodzie dO CZYSZCZENIA ............c.ooioviouiieiiicecece e 28
Zaktadanie opcjonalnie dostepnych filcOw do CZySZCZeNia............cc.oocveeviiceiieeiieeeeeeeeeeeeeeeee 29
Zaktadanie filcu do czyszczenia z uzyciem uchwytu do palnika — elektroda do czyszczenia 29
22 MM / O,87 INCNL..c.oiiii ettt et et e et et et et e et e eaeeaeere s
Filc do czyszczenia zamontowaé mocowaniem do uchwytu - elektroda do czyszczenia 10 30
MM /0,39 INCNL .ottt et ettt ettt et ettt ettt ettt ae e eae e eae e
Zaktadanie filcu do czyszczenia przy uzyciu pierscienia samouszczelniajgcego — elektroda 31
do czyszczenia 35 MM / 1,38 INCN......ooiiiiiceceeeeee e
MoNtaz SZCZOKI O CZYSZCZENIA ..........cooieeeeeeeeeeee et 32
Montaz SZCZOtKI AO CZYSZCZENTA ..........ccoooeieeeeeeeeeee e 32
Regulacja sZCZOtKi dO CZYSZCZENIA............ocuiieieeeee e 33
Przygotowanie MIEJSCA PIraCY ..........cc.ooiiiiieeeeee ettt 34
Podtgczanie przewodu masy i kabla palnika do CzySzczenia .............cccooevieeiiiieiiiieceeceee e 34
Przygotowanie MI€JSCA PraACY .......c.ccciiiiiiiiiiieiieieeie ettt ettt ettt ettt ettt seeteeeteesseenseeseenseeaeennas 35
Przed pierwszym uruchomieniem palnika do CZySZCzZenia ............ccccooveeeviiciiccieeeeceeeeeee e 35
CZYSZCZENIE ...ttt ettt et et e et et et et e teeteeaeeae s 36
Przykrecanie elektrolitu na palniku do Czyszczenia.............ccoooveieiiiiiiiiiceeeeeee e 36
Odstawianie palnika do czyszczenia Na UCAWYCIE...............ccooiiiiiiiceceeeeeeeeeeeeeeeee e 37
CZYSZCZENIC ... ettt ettt ettt eneans 37
PO CZYSZOZENIU ... et 39
POLEIOWENIE........oouiiiiiiictee ettt ettt h ettt s st e se s e s e b e st es e st et e b eseeseneese s eseeseseenensenennas 41
INTOrMACIE OFOLINE ... .o et 41
Odstawianie palnika do czyszczenia Na UCWYCIE............c..coiiiiiieeeeeeeeeee e 41
POLEIOWENIE ...ttt ettt ettt b ettt e b st s et et e b ese s et et e s eseebeneese s eseeseseenenis 42
PO POLEIOWANIUL......ouviiiiiictee e ettt e et e et e et e et e et e e et e e reeereeenes 43



L T oL T o =TRSOOSR
INTOIMACIE OBOLNE ...ttt ettt ettt ettt et et et teeteeteeaeereeaeas
Montaz elektrody Printifilcu Print.. ...
Przygotowac miejsce pracy do procesu Printing...........ccocoooiiiiiiiiioii e
P T NG ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt e ese et
PO PrOCESIE PrinT... ..ottt

Czyszczenie, KONSErwacja i ULYLIZACIA ..........cc.ooviiiiei e
INTOrMACIE OZOLINE ... ettt
Podczas Kazdego UrUCNamMIGNTa...........c..ccooiiiiiece e
Na KONIEC KAZAC] ZIMIANY.......c.oooiiieieeee et
UBYLIZACTA ... ettt

DaANE TECNNICZINE ........oiiiiic ettt ettt ettt ettt es et es e eseeaeas
MagicCleaner 150 /EF 150 /CN 150 /NP ..o
MagicCleaner 150 MV/B 150 MV/NP ..ottt



Przepisy dotyczgce bezpieczenstwa

Objasnienie do
wskazéwek bez-
pieczenstwa

Informacje
ogdlne
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A OSTRZEZENIE!

Oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo.
» Jesli nie zostang podjete odpowiednie $rodki ostroznosci, skutkiem bedzie
kalectwo lub $mier¢.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Oznacza sytuacje niebezpieczna.
» Jesli nie zostang podjete odpowiednie srodki ostroznosci, skutkiem moga by¢
najciezsze obrazenia ciata lub $mierd.

/\ OSTROZNIE!

Oznacza sytuacje potencjalnie szkodliwa.
» Jesli nie zostang podjete odpowiednie srodki ostroznosci, skutkiem moga by¢
okaleczenia lub straty materialne.

WSKAZOWKA!

Oznacza mozliwosé pogorszonych rezultatéow pracy i uszkodzen wyposazenia.

Urzadzenie zbudowano zgodnie z najnowszym stanem wiedzy technicznej i uzna-
nymi zasadami bezpieczenstwa technicznego. Mimo to w przypadku btednej
obstugi lub nieprawidtowego zastosowania istnieje niebezpieczenstwo:

- odniesienia obrazen lub utraty zycia przez uzytkownika lub osoby trzecie,

- uszkodzenia urzgdzenia oraz innych dobr materialnych uzytkownika,

- zmniejszenia wydajnos$ci urzgdzenia.

Wszystkie osoby zajmujgce sie uruchomieniem, obstugg, konserwacjg i utrzymy-
waniem sprawnos$ci technicznej urzgdzenia musza:

- posiadaé¢ odpowiednie kwalifikacje,

- zapoznac sie z tg instrukcjg obstugi i doktadnie jej przestrzegac.

Instrukcje obstugi nalezy zawsze przechowywacé w miejscu uzytkowania urzadze-
nia. W uzupetnieniu do instrukcji obstugi obowigzujg ogdlne oraz miejscowe prze-
pisy BHP i przepisy dotyczace ochrony srodowiska.

Wszystkie wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa i ostrzezenia umieszczone na
urzadzeniu nalezy

- utrzymywacd w czytelnym stanie;

- chroni¢ przed uszkodzeniami;

- nie usuwac ich;

- pilnowa¢, aby nie byty przykrywane, zaklejane ani zamalowywane.

Usterki moggce wptynac na bezpieczenstwo uzytkowania nalezy usungé przed
wtagczeniem urzgdzenia.

Chodzi o bezpieczenstwo!



Uzytkowanie
zgodne z prze-
znaczeniem

Warunki otocze-
nia

Obowiazki uzyt-
kownika

Urzadzenie nadaje sig¢ do wykonywania prac wytgcznie zgodnie z opisem zawar-
tym w czg$ci o uzytkowaniu zgodnym z przeznaczeniem.

Producent urzgdzenia nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce z uzyt-
kowania innego lub wykraczajgcego poza opisane.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sie rowniez:

- zapoznanie sie ze wszystkimi informacjami zawartymi w instrukgji obstugi;

- przestrzeganie wszystkich instrukcji, wskazéwek i informacji o niebezpie-
czenstwach;

- przestrzeganie termindw przegladow i czynnos$ci konserwacyjnych.

Urzadzenie zostato zaprojektowane z mysla o zastosowaniach w przemysle i
dziatalnosci gospodarczej. Producent nie odpowiada za szkody, jakie moga wy-
nikng¢ z uzytkowania w budynkach mieszkalnych.

Producent nie ponosi rowniez odpowiedzialnosci za niezadowalajgce lub
niewtasciwe wyniki pracy.

Korzystanie z urzadzenia lub jego przechowywanie poza przeznaczonym do tego
obszarem jest uznawane za niezgodne z przeznaczeniem. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za powstate w wyniku tego szkody.

Zakres temperatur powietrza otoczenia:
- Podczas pracy: od 0°C do 40°C (od 32°F do 104°F)
- Podczas transportu i przechowywania: od -20°C do +55°C (od -4°F do 131°F)

WSKAZOWKA!

Minusowe temperatury podczas transportu i magazynowania dotycza tylko
urzadzenia i akcesoriow, nie dotyczg zas elektrolitu do czyszczenia i elektrolitu
Print.

Wilgotnosc¢ wzgledna powietrza:
- do50% przy 40°C (104°F)
- do 90% przy 20°C (68°F)

Powietrze otoczenia: wolne od pytu, kwaséw, gazéw lub substancji korozyjnych.
Wysoko$¢ nad poziomem morza: maks. 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Uzytkownik zobowigzuje sie zezwalac na prace z uzyciem urzgdzenia tylko oso-

bom, ktére:

- zapoznaty sie z podstawowymi przepisami BHP oraz zostaty poinstruowane o
sposobie obstugi urzgdzenia,

- przeczytaty instrukcje obstugi, a zwtaszcza rozdziat ,Przepisy dotyczace bez-
pieczenstwa”, przyswoity sobie ich tres¢ i potwierdzity to swoim podpisem,

- posiadajg wyksztatcenie odpowiednie do wymagan zwigzanych z wynikami
pracy.

Nalezy regularnie kontrolowac¢ personel pod wzgledem wykonywania pracy zgod-
nie z zasadami bezpieczenstwa.



Obowiazki per-
sonelu

Ochrona osdéb

Wszystkie osoby, ktérym powierzono wykonywanie pracy przy uzyciu urzgdzenia,

przed rozpoczeciem pracy zobowigzujg sie

- przestrzegac podstawowych przepiséw BHP,

- przeczytad niniejszg instrukcje obstugi, a zwtaszcza rozdziat ,,Przepisy do-
tyczgce bezpieczenstwa" i potwierdzi¢ swoim podpisem, ze je zrozumiaty i
beda ich przestrzegad.

Przed opuszczeniem stanowiska pracy upewnic¢ sig, ze w trakcie nieobecnosci nie
istnieje zadne zagrozenie dla ludzi ani ryzyko strat materialnych.

Podczas pracy z urzgdzeniem operator jest narazony na liczne zagrozenia, np.:
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- Podraznienie lub poparzenie skory przez kontakt z elektrolitem do czyszcze-
nia lub elektrolitem do nadrukow

- Ryzyko powaznych uszkodzen oczu przy kontakcie z elektrolitem do czysz-
czenia lub elektrolitem Print

- Ogodlne zagrozenia w pracy z chemikaliami

Przestrzegacé kart charakterystyki bezpieczenstwa elektrolitu do czyszcze-
nia i elektrolitu Print!

- Niebezpieczenstwa stwarzane przez prad sieciowy i prad czyszczacy

- Szkodliwe opary

Osoby, ktdre pracujg przy czyszczonym elemencie, muszg nosié¢ odpowiednig
odziez ochronng o nastepujacych wtasciwosciach:

- odporna na dziatanie kwasow i chemikaliow;

- izolujgca i sucha;

- zakrywajgca cate ciato, nieuszkodzona i w dobrym stanie.

Odziez ochronna obejmuje miedzy innymi:

- szczelne gogle ochronne (ochrona oczu);

- moche obuwie, izolujgce réwniez od wilgoci;

- rekawice ochronne (ochrona dtoni): nieprzepuszczalne, odporne na dziatanie
kwasow i chemikaliow;

- ochrona drég oddechowych.

Wymagane wtasciwos$ci ubrania roboczego i Srodkéw ochronnych sg podane w
karcie charakterystyki bezpieczenistwa elektrolitdw do czyszczenia i nadrukow.

Odziez zabrudzong srodkami czyszczgcymi nalezy niezwtocznie zdjgé i wyrzucic!
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- Niejes¢ i nie pi¢ podczas pracy z urzadzeniem.
- Elektrolity do czyszczenia i nadrukow trzymacé z daleka od zywnosci, napojow
i karmy dla zwierzat



- Przed przerwami i na koniec pracy umy¢ dtonie

W trakcie pracy wszystkie osoby postronne, a w szczegdlnosci dzieci, kobiety
w cigzy i chorzy powinny przebywac z dala od urzgdzenia i procesu roboczego.
Jesli jednak w poblizu przebywajg osoby postronne:
- nalezy je poinformowac o wszystkich zagrozeniach,
- udostepni¢ odpowiednie $rodki ochrony

lub
- ustawi¢ odpowiednie $cianki ochronne lub kurtyny.

Prawidtowe ob- Podczas pracy z elektrolitami do czyszczenia i nadrukdw nalezy przestrzegad
chodzenie si¢ z nastepujgcych punktéw. Doktadne informacje mozna znalez¢ we wtasciwych kar-
elektrolitami do tach charakterystyki bezpieczenistwa. Aktualne karty charakterystyki bezpie-
czyszczenia i czenstwa sg dostepne pod nastgpujgcym linkiem:

elektrolitami
Print =
! m|Y e

www.fronius.com/magiccleaner
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Pierwsza pomoc

- W przypadku przedostania sig do organizmu drogg wziewng zapewni¢ doptyw
swiezego powietrza. W przypadku wystgpienia objawow poszukac lekarza.

- Po kontakcie ze skdrg natychmiast zmy¢ wodg z mydtem i dobrze sptukad.
Jezeli podraznienie skory utrzymuje sie dtuzej, poszukac lekarza.

- Po potknieciu nie wywotywaé wymiotow, przeptukac usta i podac do picia
duzg ilos¢ wody. Natychmiast poszukac¢ lekarza.

- Po kontakcie z oczami przez kilka minut ptukac¢ oczy przy otwartych powie-
kach biezgcg wodg (oczomyjka) i poszukaé lekarza.
Ewentualnie usungc¢ soczewki kontaktowe i kontynuowac ptukanie.

Sktadowanie / przechowywanie

- Stosowaé tylko specjalne pojemniki dopuszczone do przechowywania
Srodkéw czyszczacych.

- Pojemniki muszg by¢ szczelnie zamknigte.

- Nie sktadowa¢ razem z substancjami o odczynie zasadowym (tugi).

- Przechowywac¢ w chtodnym i suchym miejscu.

- Podtoga musi by¢ kwasoodporna.

- Przechowywaé pod kluczem i chroni¢ przed dzie¢mi.




Niebezpie-
czenstwa stwa-
rzane przez prad
sieciowy i prad
czyszczacy

Pozostate wskazowki

- Nie podgrzewac, aby unikna¢ rozpadu termicznego (zagrozenie powstawania
trujacych gazéw).

- Przewidzie¢ awaryjne chtodzenie na wypadek pozaru w otoczeniu.

- Unika¢ kontaktu z oczami, skorg i btonami sluzowymi.

- Uzywacd tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, zadba¢ o ochrong
oczu lub odpowiednig wentylacje wyciggows.

- Podczas rozciehczania zawsze wlewa¢ kwas do wody — nigdy odwrotnie!

- Utylizacja srodkéw czyszczacych lub zanieczyszczonych opakowan — zawsze
zgodnie z przepisami krajowymi. Nie usuwac¢ razem z odpadami komunalnymi!

- Nie pozwoli¢ na przedostanie sie do kanalizacji, wéd powierzchniowych lub
waéd gruntowych (np. przez glebe).

Porazenie prgdem elektrycznym moze spowodowac smieré. Przyjmuje sie, ze
kazde porazenie pragdem stanowi zagrozenie dla zycia.

W obrebie urzgdzenia i poza nim nie dotykac¢ zadnych czesci pod napieciem.

Aby zapewni¢ odpowiednig ochrong sobie i innym osobom, zastosowac suchg
podktadke lub tez ostong izolujgca odpowiednio od potencjatu ziemi albo masy.
Podktadka lub przykrycie musi zakrywac caty obszar miedzy ciatem a poten-
cjatem ziemi lub masy.

Wszystkie kable i przewody muszg by¢ kompletne, nieuszkodzone, zaizolowane i
o odpowiednich parametrach. Natychmiast naprawia¢ luzne potgczenia, wymie-
nia¢ kable i przewody przepalone, uszkodzone lub majgce niewystarczajgce para-
metry.

Nie owijac¢ kabli i przewoddw wokot ciata ani wokot czesci ciata.

Nalezy regularnie zleca¢ wykwalifikowanym elektrykom sprawdzanie kabla zasila-
nia pod katem prawidtowego dziatania przewodu ochronnego.

Urzgdzenie nalezy podtgczac tylko do sieci wyposazonych w przewdd ochronny
oraz do gniazd ze stykiem przewodu ochronnego.

Podtgczenie urzgdzenia do sieci bez przewodu ochronnego i gniazd bez styku
przewodu ochronnego uznawane jest za razgce zaniedbanie. Producent nie pono-
si odpowiedzialhosci za powstate w wyniku tego szkody.

W razie potrzeby zadbac¢ o wtasciwe uziemienie obrabianego elementu.

Wytgczac¢ nieuzywane urzadzenia.

Przed przystgpieniem do prac przy urzgdzeniu wytgczy¢ urzgdzenie i wyjgcé
wtyczke z gniazda elektrycznego.

Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed wtozeniem wtyczki zasilania i ponownym
wtgczeniem za pomocg czytelnej i zrozumiatej tabliczki ostrzegawczej.

Urzgdzenie mogg otwiera¢ tylko technicy serwisu po specjalistycznym szkoleniu.
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Srodki zapew-
niajgce kompaty-
bilnosé¢ elektro-
magnetycznag

Miejsca
szczegdlnych za-
grozen
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Uzytkownik jest zobowigzany zadbad, aby w zadnym urzgdzeniu elektrycznym czy
elektronicznym nie dochodzito do zaktécen elektromagnetycznych.

Jesli zostang stwierdzone zaktdcenia elektromagnetyczne, uzytkownik jest zobo-
wigzany do podjecia odpowiednich dziatan w celu zapobiezenia tym zaktdceniom.

Sprawdzi¢ i oceni¢ mozliwe problemy oraz odpornos¢ na zaktdcenia urzgdzen
znajdujgcych sie w otoczeniu zgodnie z przepisami krajowymi i migdzynarodowy-

- Urzadzenia zabezpieczajgce

- Przewody sieciowe, przewody do transmisji sygnatow i danych

- Elektroniczne systemy przetwarzania danych i urzagdzenia telekomunikacyjne

- Urzadzenia do pomiardw i kalibracji

- Zdrowie 0sdb znajdujgcych sie w poblizu, np. uzywajgcych stymulatoréw pra-
cy serca lub aparatéw stuchowych

- Uzytkownicy stymulatoréw pracy serca powinni skonsultowac sie z lekarzem,
zanim znajdg sie bezposrednio w poblizu urzadzenia oraz procesu czyszcze-
nia

Pola elektromagnetyczne mogg powodowac nieznane dotychczas zagrozenia dla
zdrowia.

Srodki pomocnicze, umozliwiajgce uniknigcie problemdéw z kompatybilnoscig
elektromagnetyczna:
1. Zasilanie sieciowe
- W przypadku zaktdcen elektromagnetycznych pomimo prawidtowego
potgczenia z siecig nalezy zastosowac dodatkowe $rodki (np. uzyé odpo-
wiedniego filtra sieciowego).
Wyrdwnanie potencjatow
3. Uziemienie elementu obrabianego
- W razie koniecznosci wykonac¢ potgczenie uziemiajgce za posrednictwem
odpowiednich kondensatordw.
4. Ekranowanie, w razie potrzeby:
- Ekranowac inne urzgdzenia w otoczeniu.
- Ekranowac catg instalacje.

N

W pomieszczeniach zagrozonych pozarem i wybuchem obowigzujg specjalne

przepisy
- Przestrzegac odpowiednich przepisdw krajowych i miedzynarodowych.

Urzgdzenia przeznaczone do pracy w pomieszczeniach o podwyzszonym za-
grozeniu elektrycznym (np. kotty) muszg by¢ oznaczone znakiem bezpieczenstwa
[S] (Safety).

Pomiary emisji substancji szkodliwych podczas pracy z urzgdzeniem wykazaty

wartosci ponizej dopuszczalnego , Sredniego stezenia na stanowisku pracy”

(MAK).

Pomimo to:

- Zapewni¢ wystarczajgce przewietrzanie pomieszczenia.

- Unika¢ kontaktu z powstajgcymi oparami.

- Nie wdychac¢ powstajgcych oparéw lub odprowadzac je z obszaru wykonywa-
nia pracy za pomocg odpowiedniej wentylacji wyciggowej.

Podczas eksploataciji:

- Upewni¢ sig, czy wszystkie pokrywy sag zamkniete, a wszystkie elementy bocz-
ne prawidtowo zamontowane.

- Wszystkie pokrywy i elementy boczne muszg by¢ zamkniete.




Srodki bezpie-
czenstwa do-
tyczace miejsca
ustawienia oraz
transportu

Srodki bezpie-
czenstwa w nor-
malnym trybie
pracy

Jesli urzadzenie jest wyposazone w pasek lub uchwyt do przenoszenia, stuzy on
wytgcznie do jego recznego transportu. Pasek do przenoszenia recznego nie na-
daje sie do transportu zurawiem, wézkiem widtowym i innymi mechanicznymi
urzgdzeniami podnosnikowymi.

PL

Przewracajgce sie urzgdzenie moze stanowi¢ zagrozenie dla zycia! Ustawic¢
urzadzenie stabilnie na réwnym, statym podtozu
- Maksymalny dozwolony kat nachylenia wynosi 10°.

W pomieszczeniach zagrozonych pozarem i wybuchem obowigzujg specjalne
przepisy
- Przestrzega¢ odpowiednich przepiséw krajowych i migdzynarodowych.

Na podstawie wewnegtrznych instrukcji zaktadowych oraz kontroli zapewnic, aby
otoczenie miejsca pracy byto zawsze czyste i uporzadkowane.

Urzadzenie nalezy ustawiac¢ i eksploatowac wytgcznie zgodnie z informacjami o
stopniu ochrony IP, znajdujgcymi sig¢ na tabliczce znamionowe;.

Podczas ustawiania urzgdzenia zapewnic¢ odstep 0,5 m (1 ft. 7,69 in.) dookota, aby
umozliwi¢ swobodny dostep i ujscie powietrza chtodzacego.

Podczas transportu urzgdzenia nalezy zadbac¢ o to, aby byty przestrzegane obo-
wigzujgce dyrektywy krajowe i lokalne oraz przepisy BHP. Dotyczy to

w szczegolnosci dyrektyw odnoszgcych sie do zagrozen podczas transportu

i przewozenia.

Przed kazdym transportem urzgdzenia nalezy catkowicie spusci¢ elektrolit
Cczyszczacy.

Przed uruchomieniem i po przetransportowaniu koniecznie przeprowadzi¢
ogledziny urzgdzenia pod katem uszkodzen. Przed uruchomieniem zleci¢ na-
prawe wszelkich uszkodzen przeszkolonemu personelowi technicznemu.

Urzgdzenie mozna eksploatowac tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia zabezpie-
czajgce sg w petni sprawne. Jesli zabezpieczenia nie sg w petni sprawne, istnieje
niebezpieczenstwo

- odniesienia obrazen lub utraty zycia przez uzytkownika lub osoby trzecie,

- uszkodzenia urzgdzenia oraz innych débr materialnych uzytkownika

- zmniejszenia wydajnos$ci urzadzenia.

Urzadzenia zabezpieczajgce, ktére nie sg w petni sprawne, nalezy naprawic¢ przed
wtagczeniem urzgdzenia.

Nigdy nie obchodzi¢ ani nie wytgczac¢ zabezpieczen.

Przed wtaczeniem urzgdzenia upewnic¢ sig, czy nie stanowi ono dla nikogo za-
grozenia.

Co najmniej raz w tygodniu sprawdzac¢ urzgdzenie pod katem widocznych z
zewnatrz uszkodzen i sprawnos$ci dziatania urzgdzen zabezpieczajgcych.

Do uzytku z naszymi urzadzeniami dopuszczone sg wytgcznie elektrolity do
czyszczenia i elektrolity Print firmy Fronius.

Elektrolitéow do czyszczenia i elektrolitéow Print firmy Fronius nie mieszac¢ z inny-
mi srodkami czyszczacymi.
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Uruchamianie,
konserwacja i na-
prawa

Kontrola zgod-
nosci z wymoga-
mi bezpie-
czenstwa tech-
nicznego

Znak bezpie-
czenstwa

Prawa autorskie

12

Jesli w nastepstwie zastosowania innych srodkdéw czyszczacych powstang szkody,
producent nie ponosi za nie odpowiedzialnosci, a ponadto tracg waznos¢ wszelkie
roszczenia z tytutu gwarancji.

Elektrolity do czyszczenia i nadrukdéw transportowacd tylko w zamknietych orygi-
nalnych pojemnikach.

W przypadku czesci obcego pochodzenia nie ma gwarancji, ze zostaty wykonane i

skonstruowane zgodnie z wymogami w zakresie ich wytrzymatosci i bezpie-

czenstwa.

- Stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne i eksploatacyjne (obowigzuje
rowniez dla czesci znormalizowanych).

- Wprowadzanie wszelkich zmian w zakresie budowy urzgdzenia bez zgody
producenta jest zabronione.

- Elementy wykazujgce zuzycie nalezy niezwtocznie wymieniad.

- W przypadku zamawiania, poda¢ doktadng nazwe oraz numer artykutu
wedtug listy czesci zamiennych, jak rowniez numer seryjny posiadanego
urzadzenia.

Sruby obudowy stanowig nie tylko miejsce podtgczenia przewoddw, ale umozli-
wiajg takze potgczenie z przewodem ochronnym zapewniajgcym uziemienie ele-
mentow obudowy.

Oryginalne sruby obudowy powinny by¢ zawsze stosowane w odpowiedniej liczbie
i dokrgcone podanym momentem.

Producent zaleca, aby przynajmniej co 12 miesiecy zlecac¢ przeprowadzenie kon-
troli zgodnosci urzadzenia z wymogami bezpieczenistwa technicznego.

Zalecana jest kontrola zgodnosci z wymogami bezpieczenstwa technicznego
przez uprawnionego elektryka

- po dokonaniu modyfikacji

- po rozbudowie lub przebudowie

- po wykonaniu naprawy, czyszczenia lub konserwacji

- €O hajmniej co 12 miesiegcy.

Podczas kontroli zgodnos$ci z wymogami bezpieczenstwa technicznego przestrze-
gac¢ odpowiednich krajowych i miedzynarodowych norm oraz dyrektyw.

Doktadniejsze informacje na temat kontroli zgodnosci z wymogami bezpie-
czenstwa technicznego mozna uzyskac¢ w najblizszym punkcie serwisowym.
Udostepni on na zyczenie wszystkie niezbedne dokumenty.

Urzadzenia z oznaczeniem CE spetniajg wymagania dyrektyw dotyczgcych
urzadzen niskonapigciowych i kompatybilnosci elektromagnetycznej (np. odpo-
wiednie normy dotyczace produktow, z serii norm EN 60 974).

Urzadzenia oznaczone znakiem atestu CSA spetniajg wymagania najwazniejszych
norm Kanady i USA.

Wszelkie prawa autorskie w odniesieniu do niniejszej instrukcji obstugi nalezg do
producenta.

Tekst oraz ilustracje odpowiadajg stanowi technicznemu w momencie oddania in-
strukcji do druku. Zastrzega sie¢ mozliwos¢ wprowadzenia zmian. Tres¢ instrukcji



obstugi nie moze by¢ podstawg do roszczenia jakichkolwiek praw ze strony na-
bywcy. Bedziemy wdzieczni za udzielanie wszelkich wskazowek i informacji o
btedach znajdujgcych sie w instrukcji obstugi.

PL

13



Informacje ogdélne

Koncepcja
urzagdzenia

Uzytkowanie
zgodne z prze-
znaczeniem
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MagicCleaner 150 jest urzgdzeniem do
elektrochemicznej obrobki powierzch-
niowej stali szlachetne;j.

Mozliwe sg nastepujgce rodzaje

obrobek powierzchni:

- Usuwanie tlenkow i nadpalen po
spawaniu i cieciu.

- Polerowanie spoin spawalniczych

- Printing — elektrochemiczne na-
druki na powierzchni
(opcjonalnie)

MagicCleaner 150

Urzadzenie MagicCleaner 150 jest przeznaczone wytgcznie do elektrochemiczne-
go czyszczenia stali szlachetnej. Inne lub wykraczajgce poza wyzej opisane uzyt-
kowanie jest uznawane za niezgodne z przeznaczeniem. Producent nie odpowiada
za powstate w ten sposdb szkody.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sie rowniez:

przeczytanie i zrozumienie niniejszej instrukcji obstugi,

przeczytanie i zrozumienie wszystkich kart charakterystyki bezpieczerstwa
elektrolitéw do czyszczenia i nadrukow,

przestrzeganie termindéw przeglagddw i czynnosci konserwacyjnych.



Zakres dostawy

PL

(11 (12

(7) (8 (9 (10)

(1) Wktad szczotki

(2) Palnik do czyszczenia

(3) Uchwyt palnika do czyszczenia

(4) Kabel palnika do czyszczenia

(5) MagicCleaner 150

(6) Przewdd masy z wtykiem bagnetowym

(7) Elektroda do czyszczenia
10 mm / 0,39 inch

(8) 3 x filc do czyszczenia
10 mm/ 0,39 inch

(9) Elektroda do czyszczenia
22 mm / 0,87 inch

(10) 3 xfilc do czyszczenia
22 mm / 0,87 inch

(11) Adapter szczotki do czyszczenia

(12) Szczotkado czyszczenia

Elektrolit do czyszczenia nie jest objety zakresem dostawy.

Nieprzedstawione na ilustracji:

- Klucz imbusowy 2,5 mm / 0,10 inch
- Niniejsza instrukcja obstugi

- Pudetko z drobnymi czesciami

15



Opcje
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@ @ (7)

©)

(8)

(10) (13) (14)

@
Neutralizer

0

(11 (12) (

—_
a0
~

(1) Adapter szczotki do czyszcze- (8) 10 x filc do czyszczenia
nia 22 mm /0,87 inch / 70°
42,0510,0531 42,0510,0503

(2) 5 x szczotka do czyszczenia (9) Elektroda do czyszczenia
42,0510,0510 10 mm / 0,39 inch / 70°

(3) Elektroda do czyszczenia 42,0510,0508
22 mm / 0,87 inch (10) 10 x filc do czyszczenia
42,0510,0500 10 mm/ 0,39 inch / 70°

(4) 10 x filc do czyszczenia 42,0510,0509
22 mm / 0,87 inch (11) Elektroda do czyszczenia
42,0510,0501 35 mm/ 1,38 inch

(5) Elektroda do czyszczenia 42,0510,0504
10 mm /0,39 inch (12) 10 x filc do czyszczenia
42,0510,0506 35 mm/ 1,38 inch

(6) 10 x filc do czyszczenia f2’o510'0505
10 mm / 0,39 inch s e

1 x pierscien samouszczel-
42,0510,0507 .
niajacy
(7) Elektroda do czyszczenia D=27,08 x d=23,52 mm /

22 mm /0,87 inch / 70°
42,0510,0502

D=1,07 x d=0,93 inch




(13) 6 x elektrolit do czyszczenia niebieski 0,1
42,0510,0381

PL

(14) 6 x elektrolit do czyszczenia czerwony 0,1 |
42,0510,0380

Al

(15) Neutralizator
Rozpylacz 1 | ...42,0510,0385
Kanister 5 | ... 42,0510,0386

17



Przepisy trans-
portowe

18

|

(17) (18)

(20) (21)  (22)—~

(19)

(26)

|

Zestaw Print-Set 42,0510,0540

(16) Folia Print z logo Fronius
(do testowania)

(17) Elektrolit Print czarny 0,11
42,0510,0390

(18) Elektrolit Print biaty 0,1 1
42,0510,0391

(19) Uchwyt palnika Print

(20) Palnik Print

(21) Klucz imbusowy
Rozmiar klucza 2,5 mm

(22) Kabel do palnika Print

(23) Elektroda Print

(24) 5 x pierscie samouszczelniajacy
(do mocowania filcu Print na elektrodzie Print)

(25) Filc 20 x Print

(26) Folia Print

(opcja, do zamowienia oddzielnie w firmie Fronius)

WAZNE! Przed transportem:

Odkreci¢ elektrolit do czyszczenia

Oprézni¢ pompke reczng

Oproznid palnik do czyszczenia

Usung¢ zuzyte filce do czyszczenia lub filce Print
Oczyscic¢ elektrode do czyszczenia i elektrode Print




Wskazowki do-
tyczace ustawie-
nia

Ostrzezenia na
urzadzeniu

Praca na wolnym powietrzu

Zgodnie ze stopniem ochrony IP 23 urzgdzenie mozna ustawic i eksploatowac na
wolnym powietrzu. Wbudowane czesci elektryczne nalezy jednak chroni¢ przed
bezposrednim dziataniem wilgoci, na przyktad przed czyszczeniem zewnetrznym
na mokro.

Temperatura otoczenia

WAZNE! Temperatura podczas pracy i sktadowania nie moze by¢ nizsza niz poda-
na:

- bez elektrolitu do czyszczenia: -25°C / -13°F

-z elektrolitem do czyszczenia: 0°C / 32°F

Nalezy tak ustawi¢ urzgdzenie czyszczace, aby nie byto dodatkowo podgrzewane
przez zrodta ciepta, takie jak grzejniki, piece lub wyzarzaki, bezposrednie promie-
niowanie stoneczne itp.

Urzgdzenie jest zaopatrzone w naklejki z ostrzezeniami i tabliczke znamionowa.
Nie usuwac i nie zamalowywac ostrzezen i tabliczki znamionowe;j.

Model No. MAGIC CLEANER MC 150

@ PartNo. = e

www.fronius.com

Ser.No. e

2B * ANSIIEG 6067412008

:DD: U0 = 30V AC Rms - 30V DC peak
1~ U1 = 85-260V L1 max = 5A
50/60Hz| y2 =0 to 30V AC/DC| L2=0to 15A
1P23 P1max = 450W Duty (%) = 0 to 80%
A Cleaning Polishing
|L.'J E Nettoyage Polissage
FRONIUS INTERNATIONAL GMBH
C E Froniusplatz 1, A-4600 Wels, Austria
Phone: +43 (0)7242 241-0

Tabliczka znamionowa i ostrzezenia na urzqdzeniu

Stosowac ochrone oczu / okulary ochronne

Stosowac ochrone drég oddechowych

Stosowacd rekawice

Wyposazenie ochronne stosowac¢ zgodnie z kartg charakterystyki bez-
pieczenstwa stosowanego elektrolitu do czyszczenia!

19
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@ Ostroznie! Zrgce ciecze



Elementy obstugi, przytacza i elementy mecha-
niczne

PL

Bezpieczenstwo A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wskutek btedéw obstugi i nieprawidtowego wykonywania

prac.

Skutkiem moga byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Wszystkie prace i funkcje opisane w tym dokumencie mogg wykonywac¢ tylko
technicznie przeszkoleni pracownicy.

» Przeczytacizrozumiec caty niniejszy dokument.

» Przeczytacizrozumiec wszystkie przepisy dotyczgce bezpieczeristwa i doku-

mentacje uzytkownika niniejszego urzgdzenia i wszystkich komponentdéw sys-
temu.

Elementy
obstugowe
i przytgcza

Panel obstugowy Przod / tyt

(1) Regulator sity czyszczenia
1 ... niska sita czyszczenia
2 ... $rednia sita czyszczenia
3 ... wysoka sita czyszczenia

Site czyszczenia mozna ustawic¢ regulatorem sity czyszczenia tylko wtedy,
gdy przetgcznik trybu pracy jest ustawiony w pozycji AC lub DC.

(2) Dioda nadmiernego wzrostu temperatury
dwieci przy nadmiernym wzroscie temperatury urzgdzenia;
Praca zostanie przerwana i moze by¢ kontynuowana dopiero do schtodze-
niu urzadzenia

(3) Dioda zasilania
swieci przy prawidtowym zasilaniu sieciowym i gdy urzadzenie jest wtgczo-
ne

21
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(4)

Przetacznik trybu pracy
AC ... CLEAN — do czyszczenia spoin spawalniczych

DC ... POLISH — do polerowania spoin spawalniczych

I ... BRUSH — do pracy ze szczotkg do czyszczenia
(na przyktad do waskich lub trudnodostepnych elementdw)

¢ ... PRINT — ciemny nadruk

O ... PRINT — jasny nadruk

(5) Gniazdo pradowe (-)
do podtaczenia kabla palnika do czyszczenia
(6) Gniazdo pradowe (+)
do podtaczenia przewodu masy
(7) Przewdd sieciowy z uchwytem odcigzajacym
w zalezno$ci od wersji urzgdzenia
(8) Wytacznik zasilania

(9) Elektrolit do czyszczenia 0,1 |
do przykrecenia na palniku do
czyszczenia

(10) Palnik do czyszczenia
lub
Palnik Print

(11) Uchwyt palnika do czyszczenia
lub
Uchwyt palnika Print

(12) Pompkareczna
podaje elektrolit do czyszczenia
(tylko w palniku do czyszczenia)

Palnik do czyszczenia + uchwyt palnika do 5 R
czyszczenia (13) Srubamocujaca

(14) Elektroda do czyszczenia
lub
Szczotka do czyszczenia z ad-
apterem
Elektroda Print

(15) Filc do czyszczenia
lub
Filc Print




Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa przy uru-
chamianiu, eksploatacji i konserwacji

Nalezy zapoznaé
sie ze
wskazéwkami i
przestrzegac ich!

Wskazowki do-
tyczace bezpie-
czenstwa przy
uruchamianiu,
eksploatacji i
konserwacji

PL

Ponizsze wskazowki informujg o niebezpieczenistwach, ktére wystepuja podczas
pracy z urzgdzeniem i przy urzgdzeniu.

WAZNE! Przed rozpoczeciem i w trakcie wszystkich czynnosci instalacyjnych,
czyszczenia, polerowania, nadrukowywania i konserwacji nalezy doktadnie zapo-
znac sie z ponizszymi wskazéwkami i przestrzegac ich!

Podczas wykonywania wszystkich prac opisanych w tym dokumencie nalezy
przestrzegac nizej wymienionych przepiséow dotyczacych bezpieczenstwa!

A\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wskutek btedéw w obstudze!

Istnieje ryzyko powaznych uszczerbkdow na zdrowiu i strat materialnych.

» Z opisanych funkcji mozna korzysta¢ dopiero po doktadnym przeczytaniu i
zrozumieniu tej instrukcji obstugi.

» Z opisanych funkcji mozna korzysta¢ dopiero po doktadnym zapoznaniu sie
z instrukcjami obstugi wszystkich komponentdow systemu, w szczegélnosci
z przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa oraz kartami charakterystyki bez-
pieczenstwa elektrolitéw do czyszczenia!

/A  NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez energie elektryczna!

Mozliwe powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Przed rozpoczeciem prac instalacyjnych wytgczy¢ urzgdzenie i odtgczy¢ je od
sieci zasilajgce;.

» Zabezpieczy¢ urzgdzenie przed ponownym wtgczeniem.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez szkodliwe opary!
Podczas prac z urzgdzeniem powstajg bardzo szkodliwe dla ludzkiego ciata opary.
Moga wystgpi¢ trudnosci z oddychaniem, choroby drog oddechowych iinne
uszkodzenia ciata.
» Nie wdychac powstajgcych oparéow
» Podczas prac z urzgdzeniem trzymac gtowe z daleka od obszaru roboczego
i powstajacych oparéw
» Stosowac wentylacje i ochrong drég oddechowych

23
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/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez wyciekajacy elektrolit do czyszczenia lub

elektrolit Print!

Mozliwe uszczerbki na zdrowiu oséb i straty materialne.

» Przestrzegac kart charakterystyki bezpieczenstwa elektrolitu do czyszczenia
i elektrolitu Print

» Elektrolit do czyszczenia przykrecaé zawsze otworem do goéry na palniku do
czyszczenia

» Stosowac wyposazenie ochronne zgodnie z karta charakterystyki bezpie-
czenstwa stosowanego elektrolitu do czyszczenia lub elektrolitu Print

» Zwracac uwage, aby elektrolit do czyszczenia lub elektrolit Print nie wchodzit
w kontakt z ubraniem lub czesciami ciata

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez
rozlane, wyciekte lub niezebrane che-
mikalia!

Skutkiem mogg byé uszczerbki na

zdrowiu oso6b, szkody w srodowisku na-

turalnym i straty materialne.

» Do prac zwigzanych z czyszcze-
niem, polerowaniem lub Printin-
giem przygotowac¢ kwasoodporng
wanienke do zbierania ptynow.

» Zwracaé uwage, aby elektrolit do
czyszczenia lub elektrolit Print nie
mogt wyptywac w sposob niekon-
trolowany.

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez przewodzace prad elektrody do czyszcze-

nia, szczotki do czyszczenia i elektrody Print!

Skutkiem moga by¢ uszkodzenia elementu obrabianego i elektrody do czyszcze-

nia lub elektrody Print.

Gdy kabel zasilajgcy MagicCleaner 150 jest podtgczony do sieci i urzagdzenie jest

wtgczone, przez elektrode do czyszczenia, szczotke do czyszczenia lub elektrode

Print przeptywa prad.

» Odktadac¢ palnik do czyszczenia lub palnik Print na izolowanej podktadce, na
przyktad w uchwycie palnika do czyszczenia!

/\ OSTROZNIE!

Ryzyko oparzenia o gorgce powierzchnie obrabianego elementu lub gorace elek-

trody do czyszczenia lub nadrukéw!

Podczas pracy powierzchnie obrabianego elementu, elektrod do czyszczenia i

elektrod Print moga osiggnac¢ temperature ponad 100°C / 212°F. Skutkiem moga

by¢ poparzenia.

» Podczas pracy nie dotyka¢ powierzchni obrabianego elementu, elektrod do
czyszczenia i elektrod Print

» Powierzchni obrabianego elementu, elektrod do czyszczenia i elektrod Print
dotyka¢ dopiero po schtodzeniu




WSKAZOWKA!

Zwarcie miedzy odkryta elektroda do czyszczenia lub nadrukéw i obrabianym
elementem moze niekorzystnie wptynaé na rezultat czyszczenia, nadruki i/lub
powierzchnig¢ obrabianego elementu!

» Upewnic¢ sig, czy w filcu do czyszczenia lub filcu Print nie ma dziur ani prze-
taré

Filc do czyszczenia lub filc Print w catosci nasunagé na elektrode do nadrukow

Upewni¢ sig, czy koniec elektrody do czyszczenia lub elektrody Print jest w
catosci zakryty przez filc do czyszczenia lub filc do nadrukow

W razie potrzeby filc do czyszczenia lub filc Print mozna zawsze zamocowacd
pierscieniem samouszczelniajgcym lub pierscieniem gumowym (patrz takze
od strony 29)

vV VY

WSKAZOWKA!

Filc lub szczotka do czyszczenia muszg by¢ zawsze przesigkniete elektrolitem,

poniewaz w innym przypadku ich trwatos¢ ulega skréceniu.

» Wymienic¢ filc lub szczotke do czyszczenia, gdy widac na nich przypalenia lub
pekniecia.

» Nie dopusci¢ do stykania sig elektrody do czyszczenia i obrabianego elemen-
tu bez filcu do czyszczenia.

WSKAZOWKA!

Aby uniknaé¢ uszkodzenia obrabianego elementu i nadpalenia filcu na skutek za
duzej intensywnosci czyszczenia:

» przeprowadzi¢ proby na probce materiatu,

P zawsze stosowac wystarczajgco duzo elektrolitu do czyszczenia.

WSKAZOWKA!

Niewtasciwy proces Print moze powodowaé uszkodzenie powierzchni obrabiane-
go elementul!

» W trakcie procesu Print upewnic sig, ze elektroda Print nie styka sie bez-
posrednio z obrabianym elementem.

Elektroda Print moze poruszaé sie tylko po folii Print.

Nie mieszac¢ elektrolitéw Print.

Po procesie Print nie wolno odktadac¢ palnika Print z elektroda Print na obra-
bianym elemencie — palnik do nadrukow odktadaé na uchwycie palnika lub
wczesdniej wytgczycS urzgdzenie!

vy
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Montaz elektrody do czyszczenia

Przeglad

26

Do czyszczenia i polerowania dostgpne sg nastepujgce elektrody do czyszczenia:

m /1.38 inch







Zaktadanie filcu
na elektrodzie do
czyszczenia

28

Wraz z urzgdzeniem MagicCleaner 150 dostarczane sg po 3 filce do obydwu elek-
trod do czyszczenia o wymiarach 10 mm / 0,39 inch oraz 22 mm / 0,87 inch.

Filce te s wykonane w formie torebki i nasuwa sie je na elektrody do czyszczenia.
Zamocowanie pierscieniem mocujgcym nie jest konieczne.

Zaktadanie filcu do czyszczenia na
elektrode do czyszczenia 22 mm /
0,87 inch odbywa sige w taki sam
sposob.

Zaktadanie filcu na elektrode do czyszczenia
10 mm /0,39 inch



-l

nie gumowe sg opcjonalnie dostepne w

samouszczelniajgce i szerokie pierscie-
firmie Fronius.

Inne filce do czyszczenia, pierscienie

29

Alternatywna metoda montazu, gdy na elektrodzie do czyszczenia 22 mm /
0,87 inch stosowane sg inne niz zatagczone filce do czyszczenia.

Zaktadanie opcjonalnie dostepnych filcow do
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Alternatywna metoda montazu, gdy dla elektrody do czyszczenia 10 mm / 0,39

inch stosowane sg inne filce do czyszczenia niz zatgczono.

Filc do czyszcze-
nia zamontowac¢
mocowaniem do

uchwytu - elek-
troda do czysz-

mocujgce sg opcjonalnie dostgpne w

Inne filce do czyszczenia i pierscienie
firmie Fronius.

czenia10 mm/

0,39 inch.
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Zaktadanie filcu
do czyszczenia
przy uzyciu
pierscienia sa-
mouszczel-
niajagcego — elek-
troda do czysz-
czenia 35 mm /
1,38 inch

Mozliwos$¢ montazu filcu na elektrodzie do czyszczenia 35 mm / 1,38 inch.

)
d
2

\\l\\\\// =

Inne filce do czyszczenia, pierscienie samouszczelniajgce i szerokie pierscienie
gumowe sg opcjonalnie dostepne w firmie Fronius.

31

PL




Montaz szczotki do czyszczenia

Montaz szczotki
do czyszczenia

WAZNE! Przy uzywaniu szczotki do czyszczenia nalezy pamietad, aby rura z two-
rzywa sztucznego (*) byta wprowadzana w otwor (**) w palniku do czyszczenia.

A WAZNE! Wtékna szczotki do czyszcze-
nia powinny wystawac z obudowy
szczotki na maksymalnie 15 mm /

0,59 inch.
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rcrer A

szczotkido ‘ N

czyszczenia U Jesli wtékna sg zuzyte lub krétkie,

obudowe szczotki przesungé w kierun-

ku palnika do czyszczenia.

» Obudowe szczotki przesuwac do
tytu tylko wtedy, gdy szczotka jest
zamontowana na palniku do czysz-
czenia.

» Pierwsze przesunigcia obudowy
szczotki mogg wymagac uzycia
wiekszej sity.

» Witdkna szczotki do czyszczenia
powinny wystawac¢ z obudowy
szczotki na maksymalnie 15 mm /
0,59 inch.

33



Przygotowanie miejsca pracy

Podtaczanie
przewodu masy i
kabla palnika do
czyszczenia

Vi

N
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Preygotowanie
miejsca pracy
Miejsce pracy przygotowaé w taki sposdb, aby unikngé koniecznosci przerywania
procesu czyszczenia, polerowania lub procesu Print oraz czynnosci koncowych.

>

VVyYVYy V VV VvV VVvVY

Przygotowac¢ kwasoodporng wanienke na nadmiarowy lub skapujacy elektrolit
do czyszczenia lub elektrolit Print

Przygotowac / zatozy¢ wyposazenie ochronne

Przygotowac elektrolit do czyszczenia lub elektrolit Print, takze na wymianeg

Zwroci¢ uwage, aby elektrolit do czyszczenia lub elektrolit Print nie mogt
wyptywac w sposdb niekontrolowany

Przygotowac¢ odpowiedni elektrolit do czyszczenia lub elektrolit Print, takze
na wymianeg

Neutralizator przechowywad w zasigegu reki

Przygotowac szmatki (do usuwania nadmiarowego elektrolitu do czyszczenia
lub elektrolitu Print oraz do korncowego czyszczenia)

Przygotowac¢ pojemnik na szmatki nasgczone elektrolitem do czyszczenia lub
elektrolitem Print oraz zuzytych filcow do czyszczenia lub filcow Print
Przygotowac system odsysania

Zamontowac elektrode i filc do czyszczenia lub elektrode Print i filc Print

Zapewni¢ zasilanie, sprawdzic¢ odlegto$é od gniazda wtykowego (ewentualnie
przygotowad przedtuzacz)

Przed pierwszym WSKAZO WKAI
uruchomieniem

palnika do czysz- Palniki do czyszczenia przed dostawg sa testowane i napetniane glikolem.

czenia | 4

Przed pierwszym uruchomieniem palnik do czyszczenia dobrze odpompowacd
pompka reczng, aby usungé ewentualne pozostatosci glikolu.

35
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Czyszczenie

Przykrecanie
elektrolitu na
palni_ku doczysz- Njebezpieczeristwo w wyniku nieprawidtowej obstugi!
czenia Skutkiem moga byé powazne uszczerbki na zdrowiu, straty materialne i szkody w
srodowisku naturalnym.
» Przestrzegac¢ kart charakterystyki bezpieczenstwa elektrolitu do czyszczenia!
» Przestrzega¢ wskazéwek od strony 23!

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Dostepne sg nastepujgce elektrolity do czyszczenia:

Elektrolit do czyszczenia niebieski 0,1 |
do czyszczenia spoin spawalniczych

Elektrolit do czyszczenia czerwony 0,1 1
do czyszczenia spoin spawalniczych, umozliwia szybsze czyszczenie
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Odstawianie pal- Odstawianie palnika z zamontowang elektrodg na uchwycie palnika do czyszcze- i
nika do czysz- nia

czenia ha uchwy-

cie

Czyszczenie

37
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AC / CLEAN ... do czyszczenia elektrodq
BRUSH ... do czyszczenia szczotkq

Wraz z rosngcq intensywnosciq czyszczenia
mozliwe jest szybsze czyszczenie.

Za kazdym razem przy pierwszym uzyciu
pompke recznq naciskaé 4—5 razy w odstgpach
2-3 sekund

Elektroda do czyszczenia | Szczotka do czyszczenia



Po czyszczeniu

WSKAZOWKA!

Niezaktdcony przebieg czyszczenia wymaga przestrzegania nastepujacych
punktow:

>

PL

Pompke reczng naciskac co 2—3 sekundy, aby przetoczy¢ elektrolit.

Przy wyzszej intensywnos$ci czyszczenia potrzeba wigcej elektrolitu, poniewaz
elektroda i obrabiany element stajg sie gorace i elektrolit szybciej wyparowu-
je.

Przy korzystaniu z filcu do czyszczenia wywierac¢ lekki nacisk na spoing spa-
walnicza.

Gtosniejsza praca (,trzaskanie"”) oznacza, ze zastosowano za mato elektrolitu
do czyszczenia; lepiej czysci¢ w katuzy, niz za sucho.

Szczotke do czyszczenia trzymac zawsze prostopadle do spoiny spawalniczej
i zawsze zwilzong elektrolitem.

Wywiera¢ lekki nacisk na czyszczone miejsce.

Podczas czyszczenia szczotka moga pojawic sie iskry, piana i gtosniejsze
odgtosy pracy — to normalne.

Elektrode do czyszczenia [ szczotke do czyszczenia ...
odstawic¢ na uchwycie palnika do czyszczenia

E' Wytaczenie urzgdzenia

39



40

WAZNE! Dla optymalnego rezultatu czyszczenia usunaé nadmiar elektrolitu, aby
unikng¢ powstawania biatych plam.
Na koniec powierzchnie wyczysci¢ neutralizatorem.

1 |
\ /
\ |
\ /
\ |

* Nadmiarowy elektrolit do czyszczenia ** Nowa szmatka z mikrowtékna

WAZNE!

Szmatek nasgczonych elektrolitem do czyszczenia nie wyrzucad do $mieci!
Szmatki nasgczone elektrolitem do czyszczenia utylizowaé zgodnie z regio-
nalnymi postanowieniami!

Przestrzegac¢ kart charakterystyki bezpieczenstwa elektrolitu do czyszczenia!
Nie napetnia¢ pustych tub elektrolitem do czyszczenia!

Napoczete tuby z elektrolitem do czyszczenia po uzyciu odkrecié, szczelnie
zamkng¢ i oznakowac pojemnik.

Po zakonczeniu pracy zdjagc filc z elektrody do czyszczenia.



Polerowanie

PL

Informacje P ;
ogélne /A\ NIEBEZPIECZENSTWO!
Niebezpieczenstwo w wyniku nieprawidtowej obstugi!
Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu, straty materialne i szkody w
srodowisku naturalnym.
» Przestrzegac¢ kart charakterystyki bezpieczenstwa elektrolitu do czyszczenia!

» Przestrzega¢ wskazéwek od strony 23!

Do elektrochemicznego polerowania spoin spawalniczych potrzebny jest:

Elektrolit do czyszczenia czerwony 0,1 |
42,0510,0380
g
Doptyw elektrolitdw do czyszczenia przez palnik do czyszczenia i pompke reczna.

WSKAZOWKA!

Podczas polerowania stosowane s3 takie same elektrody jak podczas czyszcze-

nia.

» Montaz elektrody i filcu do czyszczenia odbywa sie zgodnie z opisem od stro-
ny 27.

» Przygotowanie miejsca pracy do polerowania wyglada tak samo jak przy
czyszczeniu (patrz strona 35).

Odstawianie pal- Odstawianie palnika z zamontowang elektrodg na uchwycie palnika do czyszcze-
nika do czysz- nia

czenia ha uchwy-
cie

41



Polerowanie Warunek:
Elektroda i filc do czyszczenia sg zamocowane na palniku do czyszczenia
(patrz od strony 27)
Elektrolit do czyszczenia czerwony 0,1 | przykrecony na palniku do czyszcze-
nia
(patrz od strony 36)

P

DC / POLISH ... Polerowanie Polerowanie z maksymalnq sitq

42



WSKAZOWKA!

» Przy polerowaniu elektrodg do
czyszczenia wywierac¢ lekki nacisk
na spoine spawalnicza.

PL

Po polerowaniu

E' Wytgczenie urzgdzenia

WAZNE! Dla optymalnego rezultatu czyszczenia na koniec usunaé nadmiar elek-
trolitu, aby unikng¢ powstawania biatych plam.
Na koniec powierzchnie wyczysci¢ neutralizatorem.

e i - —

1 |
\ /
\ |
\ /
\ |

* Nadmiarowy elektrolit do czyszczenia ** Nowa szmatka z mikrowtékna
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WAZNE!

Szmatek nasgczonych elektrolitem do czyszczenia nie wyrzucaé do $mieci!
Szmatki nasgczone elektrolitem do czyszczenia utylizowaé zgodnie z regio-
nalnymi postanowieniami!

Przestrzegac¢ kart charakterystyki bezpieczenstwa elektrolitu do czyszczenial
Po zakonczeniu pracy zdja¢ filc do czyszczenia wykorzystany do polerowania
z elektrody do czyszczenia.



Printing

Informacje
ogélne

PL

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo w wyniku nieprawidtowej obstugi!

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu, straty materialne i szkody w
srodowisku naturalnym.

» Przestrzegac¢ kart charakterystyki bezpieczenstwa elektrolitu Print!

» Przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa od strony 23!

Urzgdzenie umozliwia wykonywanie elektrochemicznych nadrukéw na powierzch-
ni stali nierdzewnej. Za pomocg indywidualnie dopasowywanej folii Print na po-
wierzchni mozna nadrukowac¢ np. znaki logo, grafiki, teksty, numery itp.

Nadruk na stali nierdzewnej moze by¢ jasny lub ciemny.

Do nadruku na stali nierdzewnej wymagany jest zestaw Print:

\roriueg

(1)
|

[ ]ABC- 123

||

(1)
!
) ®)

ZestawPrint 42,0510,0540

(8) (9) (10)

(1) Folia Print z logo Fronius
(do testowania)

(2) Elektrolit Print czarny 0,1 1
42,0510,0390

(3) Elektrolit Print biaty 0,1 1
42,0510,0391

(4) Mocowanie uchwytu Print

(5)  Uchwyt Print

(6) Klucz imbusowy
Rozmiar klucza 2,5 mm

(7) Przewéd do uchwytu Print

45



(8) Elektroda Print

(9) Pierscien samouszczelniajacy

(10) Filc 20 x Print

(11) FoliaPrint
(opcja, do zamowienia oddzielnie w firmie Fronius)

Montaz elektro-
dy Printi filcu
Print

QQ@

46
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Przygotowacé

miejsce pracy do
procesu Printing
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Printing

® Print — ciemny nadruk

Print — jasny nadruk

Intensywnos$¢ procesu Print jest zada-
wana przez urzadzenie automatycznie,
ustawienia regulatora sity czyszczenia
nie majg zadnego wptywu na proces
Print.

WAZNE! Zaleznie od procesu Print uzyé odpowiedniego elektrolitu Print:
- Elektrolit Print czarny 0,1 L ... do ciemnych nadrukow

- Elektrolit Print biaty 0,1 L ... do jasnych nadrukow

- Nie mieszac elektrolitow Print

Jednokrotne zwilzenie filcu Print wy-
starczy na maks. 15 procesow Print z
rzedu.

N—

Printing
electrolyte

NS
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Przy zastosowaniu nowej folii Print lub przy zmianie trybu pracy Print wykonaé

WSKAZOWKA!
nadruk prébny!

Folie Print odpowiednio utozy¢ i przy-

twierdzi¢ na zadrukowywanym elemen-

ie

Elektrode Print z filcem Print kilka-

C

krotnie poprowadzi¢ nad folig Print

1

Po procesie Print
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*

Alternatywnie zamiast neutralizatora mozna uzy¢ szmatki z mikrowtékna
nasgczonej czystg woda.

*%

*%

Nowa, sucha szmatka z mikrowtdkna




Nowg, suchg szmatka z mikrowtdkna oczyscic¢ folie Print;

Alternatywnie zamiast neutralizatora mozna wykorzystaé czystg wode.
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Czyszczenie, konserwacja i utylizacja

Informacje
ogélne

Podczas kazdego
uruchamiania

Na koniec kazdej
zZmiany

Utylizacja

52

W normalnych warunkach pracy urzgdzenie MagicCleaner 150 wymaga minimum
naktaddw na utrzymanie w dobrym stanie technicznym i konserwacje. Przestrze-
ganie Kilku waznych punktéw stanowi jednak niezbedny warunek dtugoletniej eks-
ploatacji urzgdzenia.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo w wyniku nieprawidtowej obstugi!

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu, straty materialne i szkody w

srodowisku naturalnym.

» Przestrzegacd kart charakterystyki bezpieczenstwa elektrolitow do czyszcze-
nia i/lub nadruku!

» Przestrzegac¢ wskazéwek od strony 23!

/A  NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez energie elektryczna.

Porazenie pragdem elektrycznym moze spowodowac smieré. Przed wszystkimi
czynnos$ciami konserwacyjnymi

» Ustawi¢ wytgcznik zasilania w potozeniu - O -

» Odtgczyc¢ urzadzenie od sieci

» Umiescic¢ czytelng tabliczke ostrzegajgcag przed ponownym wtgczeniem

Sprawdzi¢ kabel zasilajacy, przewod masy i przewdd palnika pod katem
uszkodzen

- Elektrody i filc do czyszczenia, szczotki do czyszczenia oraz elektrody Print i
filc Print sprawdzi¢ pod katem nadpalen i w razie koniecznosci wymienic;
stosowac tylko oryginalne cze$ci zamienne i akcesoria producenta.

WSKAZOWKA!

W Zzadnym przypadku nie wolno, nawet czgsciowo, zakrywaé otworéw wlotowych
i wylotowych powietrza w urzadzeniu.

- Przy obecnosci resztek elektrolitu do czyszczenia lub elektrolitu Print
urzgdzenie wyczysci¢ neutralizatorem i czystymi szmatkami

- Usunac¢ filc lub szczotke do czyszczenia lub filc Print i wyptukac¢ czystg wodg;
wymienié zuzyte lub nadpalone filce do czyszczenia / szczotki do czyszcze-
nia / filce Print

- Po schtodzeniu elektrody do czyszczenia i elektrody Print przeptukaé czysta
wodg

- Elektrolit do czyszczenia odkreci¢ od palnika do czyszczenia i zamknad

- Oprozni¢ palnik pompka

Zuzyty filc do czyszczenia jest odpadem specjalnym.



Podczas czyszczenia i polerowania w stosowanym elektrolicie czyszczgcym
odktadajg sie¢ metale cigzkie. Dlatego zuzyte elektrody do czyszczenia sg odpa-
dem specjalnym.

PL

Utylizacja musi sig¢ odbywacd zgodnie z obowigzujgcymi przepisami krajowymi i lo-
kalnymi.

Zgodnie z Dyrektywg Europejska i prawem krajowym, zuzyte urzgdzenia elek-
tryczne i elektroniczne trzeba gromadzi¢ osobno i przetwarzac¢ w sposob bez-
pieczny dla srodowiska. Zuzyte urzgdzenia oddac do sprzedawcy lub w lokalnym,
autoryzowanym punkcie zbiérki i utylizacji. Wtasciwa utylizacja starych urzgadzen
pomaga w odzysku surowcéw wtérnych i ochronie zasobdéw naturalnych. Zignoro-
wanie tego zalecenia moze mie¢ szkodliwy wptyw na zdrowie i Srodowisko
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Dane techniczne

MagicCleaner
150 /EF
150 /CN
150 /np

54

Napigcie sieciowe ~1x230V
Tolerancja napiegcia sieciowego -15/ +10%
Czestotliwose sieci 50/ 60 Hz

Bezpiecznik sieciowy

6,3 A zwtoczny

Maks. moc pierwotna 500 VA
Prad wyjsciowy maks. 15 A
Napiecie wyjsciowe

AC 10V
DC 30V
Moc wyjsciowa 450 W
Napigcie biegu jatowego 30V
Objetosé srodka czyszczgcego 0,11
Stopien ochrony IP IP 23

Wymiary dt./szer./wys.

365 /130 /285 mm
14,37 /5,12 /11,22 inch

Masa 4,5 kg
9,92 lb.
Emisja hatasu >10 dB (A)

Temperatura otoczenia

0 ~ +40°C / 32 ~ 104°F

Temperatura sktadowania (%)

-20 ~ +55°C / -4 ~ 131°F

Maks. wysokos$é nad poziomem morza

2000 m
6561 feet 8,16 inch

Kategoria przepigciowa

IT1

Stopien zanieczyszczenia wg IE- 3

C60664 3

Klasa emisji EMC urzgdzenia A
Przemyst

Emisja substancji szkodliwych pod-
czas pracy
(mierzona wg UNI EN 689/97 cze$c 5)

Standard MAK 1 mg/m® < 0,31 mg/m?®

Znak bezpieczenstwa

CE, S, CCC

(1) bez elektrolitu do czyszczenia



MagicCleaner
150 MV/B
150 MV/np

Napiecie sieciowe

~1x100-110V

Tolerancja napigcia sieciowego

-15/ +10%

Czestotliwos¢ sieci

50/ 60 Hz

Bezpiecznik sieciowy

6,3 A zwtoczny

Maks. moc pierwotna 500 VA
Prad wyjsciowy maks. 15 A
Napiecie wyjsciowe

AC 10V
DC 30V
Moc wyjsciowa 450 W
Napiecie biegu jatowego 30V
Objetosé srodka czyszczgcego 0,11
Stopien ochrony IP IP 23

Wymiary dt./szer./wys.

365/ 130 /285 mm
14,37/ 5,12 / 11,22 inch

Masa

4,5 kg

Emisja hatasu

>10dB (A)

Temperatura otoczenia

0 ~ +40°C / 32 ~ 104°F

Temperatura sktadowania (1)

-20 ~ +55°C / -4 ~ 131°F

Maks. wysokos$é nad poziomem morza 2000 m

6561 feet 8,16 inch.

Kategoria przepigciowa ITI

Stopien zanieczyszczenia wg IE- 3
C60664 3

Klasa emisji EMC urzgdzenia A

Przemyst

Emisja substancji szkodliwych pod-
czas pracy
(mierzona wg UNI EN 689/97 czesc¢ 5)

Standard MAK 1 mg/m® < 0,31 mg/m?®

Znak bezpieczenstwa

CE, S, CCC

(1) bez elektrolitu do czyszczenia
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spareparts.fronius.com

&b SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.



https://www.fronius.com
https://www.fronius.com/contact
https://spareparts.fronius.com/

